Bazik Elektrot

LASER B 55-S

Normlari Kaynak Metalinin Bilesimi % (Tipik)
TSENISO 2560-A :E466B 4 2H5 C Si | Mn
EN ISO 2560-A :E466B42H5 008 04 1.4
AWS A5.1 :E7018-1 H4
AWS A5.1 :E7018-1 H4R
Mekanik Degerler*
Akma Gekme Gentik Darbe U

Dayanimi Dayanimi Dayanimi L _zsa:jmao/

(N/mm?) (N/mm?) (1S0-V/-60°C) L= )

min. 460 530-650 min. 47 J min. 24

* CTOD testi yapilmigtir.

Kaynak Edilebilen Gelikler

® 5235JR-E295, E335, S235J2G3-5355J2G3, P235T1-P355T1, P235T2,P355T2, L210NB-L
415NB, L290MB-L360MB, P235G1TH, P255G1TH, P235GH-P355GH, S235JRS1-5235J4S,
S315G15-5355G3S, S255N-S380N, P255NH-P355NH, S255NL-S460NL1, GE200-GE300
® AP| 5L: X42, X46, X52, X56, X60, X65

Kullanildig Yerler ve Ozellikleri

e Ince taneli yliksek dayanimli geliklerin kaynaginda ve -60°C’a kadar diisiik sicakliklarda
calisacak pargalarin kaynaginda kullanilir .Kalin ve biiyiik pargalar birlestirme kaynaginda
daha bir emniyetli kullanilir. Kaynak metali verimi % 120 ‘dir. Elektrotlar kullanilmadan 6nce
300-350°C’ta 2 saat kurutulmaldir

e CTOD testine sahip bir driindiir

Kaynak Pozisyonlar

Akim Tiirii
D.C.(+)
Ambalaj Bilgileri ve Parametreler
Uriin Gap x Boy Akim Siddeti Adet Agirhik
Kodu (mm) A Paket Koli g /100 adet
3010100421 2.50 x 350 80 - 100 90 540 2380
3010100424 3.20 x 350 100 - 140 90 360 3740
3010100430 4.00 x 450 130-190 90 270 7000
3010100433 5.00 x 450 190 - 240 50 200 10225

Onaylar: ABS , BV, GOST- R, SEPRO , CE
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